TOS VARNSDORF
PREDSTAVUIE

INOVACE VE VYROBNIM
PROGRAMU

V dynamickém prostredi strojirenského priamyslu

je schopnost reagovat na aktualni pozadavky trhu

a zakazniki klicova pro udrzeni konkurenceschopnosti.
Spolecnost TOS VARNSDOREF, dodavatel komplexnich
technologii obrabéni, neziistava pozadu a prichazi s fadou
novinek ve svém vyrobnim programu.

V rozhovoru s obchodnim feditelem MiloSem
Holakovskym jsme se podrobnéji podivali na to, jaké
konkrétni inovace firma predstavuje, co je vedlo k jejich
vyvoji a jaké trendy dnes formuji ocekavani zakaznikta

v oblasti presného obrabéni.

Jak se meéni trendy ve
vasem oboru? Co nyni
zdkaznici pozaduji?

Jako firma jiz dlouhodobé tvrdime, Ze tech-
nické parametry se postupné blizi svym limi-
tdm a pokud chceme na trhu uspét, je potieba
se v rdmci inovaci zamé¥it také na jiné oblasti.

Hlavnimi trendy v oboru jsou dnes bezesporu
digitalizace a automatizace spolu s diirazem
na maximalni ekologi¢nost provozu. A pravé
do vyvoje v téchto oblastech investujeme
nejvétsi kapacity a prostfedky. Od roku 2020
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vybavujeme vSechny naSe stroje nadstavbou
fidiciho systému. Ta funguje jako rozhrani,
které umoZziiuje nejen ovladat stroj pres jeho
vlastni Fidici systém (Heidenhain, Siemens
nebo Fanuc), ale také poskytuje pfistup do dal-
Sich aplikaci, které zajistuji propojeni stroje
s informacnimi systémy ERP nebo MES.
Umoziuji tak sdileni dat vyrobniho procesu
v redlném case. Tedy stroj funguje v souladu
s konceptem Primysl 4.0.

VARNSDORF
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»INase stroje
odpovidaji

i nejnarocnéjsim
ekologickym
pozadavkium.*

Milos Holakovsky,
obchodni reditel
TOS VARNSDORF

Zd&kaznici se stale vice zajimaji o ekologické
aspekty provozu stroji a proto je feSeni téchto
pozadavkli v soucasnosti jiz také nezbyt-
nosti. Tyka se predev$im hledani energeticky
uspornych feSeni vyroby, uzivani a schopnosti
monitorovani parametrd spotieby.

TudiZ naSe zdsadni inovace poslednich let
predstavuje Fada stroji WHT 110/130 a sys-
tém spravy stroje TOScontrol. Obé inovace
nam umoziuji reflektovat nejen na pozadavky
zakaznikl z pohledu produktivity a nizkych
provoznich néakladd, ale také na rtizna regula-
tivni opatfeni ze strany zpfisiujici se legisla-
tivy na provoz strojnich zafizeni (bezpecnost,
ekologie, kyberbezpecnost apod.).

O jaké vyrobky je ze
strany vasich zdkaznikui
nejveétsi zdjem? Které
se nejlépe prodavaji?

Nejvétsi zdjem je dnes o obrébéci centra
WHT. Jsou totiZ ur¢ené pro pouzivani nejmo-
dernéjsich technologii, vCetné vicestranného
technologické uZziti. Stroje dokaZou aplikovat
péti-osé obrabéni a soustruznické operace. To
vSe pro obrobky do 20 tun a pfi maximdlni
velikosti upinaci plochy stolu 2,5 x 3 metry.
Maji Spickové technické parametry — maxi-
malni posuvové rychlosti jsou az 40 metri za
minutu a maximalni otd¢ky na vietenu jsou az
7 500 otacek za minutu. To vSe spolu se schop-
nosti pfimého napojeni na ERP pomoci komu-
nikacniho protokolu OPC-UA. NaSe stroje
jsou tak opravdovou Spickou ve své kategorii
na svété. Zakaznici je poptavaji nejen kvuli
jejich produktivité a Spickovym parametriim,
ale také proto, Ze plné odpovidaji soucasnym
ekologickym pozZadavkiim.

Hlavni vighody téchto

noviyich stroji jsou hlavné

v jejich multifunkénim
poufZiti pfi obrabéni

s vy$simi Feznymi parametry
a vysokym stupném
automatizace.

Také se vyznacCuji vysokou pracovni pres-
nosti pfi zachovani velké produktivity. Diky
tuhému ramu stroje, sestaveného z litinovych
komponentt s optimalizovanou vnitini struk-
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turou, tuhému spojeni loZi Z a X a aplikaci
presného linedrniho vedeni s v ném integro-
vanym odméfovanim. Centralné vedeny vie-
tenik uvnitf stojanu (s uzavrenou strukturou)
dale vyrazné prispivd k zajiSténi presnosti
(minimalizace deformaci od sil pfi obrabéni).
Vysoka presnost polohovéni oto¢ného stolu je
zajiSténa pomoci velkorozmérového radidlné-
-axidlniho valivého loZiska, které disponuje
vysokou unosnosti a tuhosti, kdy otaceni stolu
je zajistén robustnim pohonem dvou pastorkt
a motort v provedeni systémem Master-Slave.

Vysokd dynamika je zajiSténa nahony line-
arnich os X a Z pomoci kulickového Sroubu
s rotujici kulickovou matici. Diky tomu dosa-
huji stroje posuvovych rychlosti az 40 m/min.
A hmotnost vieteniku na ose Y je kompenzo-
véana (hydraulickym vélcem), diky tomu ndhon
spotfebovava také vyrazné méné el. energie.

Stroje spliiuji nejpfisnéjsi ekologické poZa-
davky diky duslednému zakrytovani pracov-
niho prostoru a tésnym svodovym plochdm
vedenych do Snekovych dopravniki tfisek,
které jsou pfimo integrované uvnitf loZe X.

Diky nim odchézi tfisky pfimo do odpadniho
kontejneru a chladici kapalina je odcerpana
zpét pres filtracni jednotku do okruhu chlazeni.
Stroje jsou koncipovény s vysokym stupném
ergonomie ovladani a servisu stroje (provedeni
mista obsluhy a ovlddaciho panelu; pFistup
do pracovniho prostoru az k otonému stolu/
paleté pro snadnou montdZ obrobku; snadny
pristup pod krytovani ke kotevnim Sroubtim;
snadny pristup k agregatim pro jejich kont-
rolu a plnéni soustfedénych v zadni ¢ésti stroje
v dosahu obsluhy).

Jak tyto stroje doplnuje
systém TOScontrol

TOScontrol déle rozsitfuje funkcionalitu stroje
v oblasti digitdlniho prostfedi. Soucasné je
v ném integrovan vlastni OPC-UA server,
ktery umoziiuje datovou komunikaci mezi
riznymi systémy. Dale je mozZno systém dopl-
fovat o dil¢i aplikace (i tfetich stran), které
umélé inteligence. Myslim si, Ze se v této
oblasti snazime sledovat trendy a jdeme, jak
se fikd s dobou.
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Konkrétné v zékladni kon-
figuraci TOScontrol nabizi

kromé zobrazeni fidiciho systému

dalsi tfi moduly. Prvnim z nich je

»Status stroje“, ktery poskytuje aktu-

alni udaje o stavu stroje a ,,Dokumenty”,
urcené pro prohliZeni dokumentd vcetné tech-
nickych vykresa v béznych programech. Diky
této aplikaci je k dispozici Gplna uZivatelska
a servisni dokumentace a vyhodou je i moz-
nost opatfit tyto dokumenty pozndmkami.
Treti modul predstavuje ,Kalendar“, ktery
uzivateli umoziuje planovat off-line ¢innosti,
jako je napriklad udrzba stroje.

Soudasti systému TOScontrol mohou byt dalsi
volitelné aplikace — ,,IP kamera“, jejimZ pro-
stiednictvim lze ovladat az Ctyfi priamyslové
kamery umisténé vné nebo uvnitf pracovniho
prostoru. Déle ,integrovany metrologicky
systém“, jenZ umoZiuje kontrolovat roz-
méry obrobku pfimo pfi pracovnim procesu
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nezavisle na stavu stroje (umoZznuje kont-
rolu vyrdbéného dilce pfimo na stroji spolu
s automatickym vypoctem korekci pro finalni
obrobeni - nezbytné je pfipojeni nezavislého
odmeétovaciho systému, sondy a nastaveni roz-
hrani pro komunikaci systému stroje s metro-
logickym programem, vyhodou je pak vyrazna
uspora Casu bez nutnosti transportu dilce).
Také nové rozsifeni kalendare o aplikaci
»Job®, diky niZ lze kalendar zapojit do ERP
a skrze tento systém pak zadéavat pracovni
ukoly obsluze. A posledni volitelnou aplikaci
je ,Kalkulacka frézovacich hlav“, ktera spo-
Citd parametry natoceni frézovaci hlavy pro
obrdbéni pod libovolnym udhlem. Tuto apli-
kaci doddvdme i samostatné, mimo systém
TOScontrol.

V ramci systému déle rozvijime nové aplikace,
které rozsifuji on-line pripojeni stroje a ERP
systému jako prostfedku pro vzdéalené sledo-
vani a vyhodnocovéni funkce stroji (vCetné
strojui od jinych vyrobcti). Zminit musim i apli-
kace spojené s monitoringem fungovani stroje
spolu s ucicim se a ,,chytrym“ algoritmem pro
predpovidani nutnych servisnich zasaht.

Pripravujete ke strojium
WHT 110/130 néjaké nové
technologické prislusenstvi?

Ano samoziejmé. Musim zdtraznit zejména
vyvoj nové frézovaci hlavy, kterd bude sou-
visle polohovana ve dvou osach po 0,02°
a jeji maximalni otdcky budou 8 000 otacek
za minutu. Provedeni stroje WHT s touto fré-
zovaci hlavou reaguje na aktudlni pozZadavky
zakaznikt, ktefi preferuji frézovaci operace
a zéaroven potfebuji novy typ vysoce vykon-
ného stroje, aby zkrétili kusové Casy uZitim
nejmodernéjsich nastrojut.

Frézovaci hlava je vybavena snimaci, které
monitoruji klicové komponenty v hlavé a je
tak vyhodnocovan nejen jeji aktudlni stav,
ale také predikovan vyvoj budouciho stavu,
coZ vyuzivdme v ramci prediktivni ddrZzby.
V neposledni fadé miZe byt tato frézovaci
hlava vybavena integrovanou kamerou, ktera
snimé fezny proces a operator tak na ovlada-
cim panelu presné vidi, co se déje v misté fezu.
Ocekavame, Ze tato frézovaci hlava bude sou-
¢asti nasi nabidky v pfistim roce.

www.svetprumyslu.cz

Jak reagujete na nové
pozadavky tykajici se
ekologického provozu
strojii, predevsim hleddni
energeticky uspornych
Feseni vyroby?

Pravé tyto nové pozadavky zdkazniki (neje-
nom prichéazejici regule EU) hréli roly pfi
vyvoji nové, vysoce vykonné fady strojd
s ndzvem WHT 110/130. A abychom demon-
strovali energeticky tsporné feSeni (vCetné
sniZeni uhlikové stopy), obrobili jsme vzorovy
obrobek na WHT 130 a poté obdobnymi tech-
nologiemi i na naSem klasickém zafizeni WHN
13.

Na novém vyvrtavacim centru jsme desahli
kratsiho vyrobniho casu a tuspory energie
0 10 procent, produktivita tedy byla vyssi. Dale
nové stroje nepotiebuji ofuk pravitek odméro-
vani stlaCenym vzduchem, protoZe ta jsou pfimo
integrovana do kolejnic linearnich vedeni.

Na vyvoji stroji typu WHT spolupracujeme
s Ustavem vyrobnich strojii a zafizeni Ceského
vysokého uceni technického v Praze. Ten ové-
fil, Ze celkova tispora energie, maziv a stla-
ceného vzduchu predstavuje 15 procent
CO:. Toto sniZeni uhlikové stopy ndm zre-
telné pomohlo napfiklad v Itlii, kde jsme diky
nému ziskali nékolik zajimavych obchodnich
pripadii. @

Test vykonového
obrabéni pri
zkousSeni nové
hlavy HUF 30 na
stroji WHT 130

TRADICE. INOVACE. PRECIZNOST.

Objevte vice
Spickovy dodavatel technologii obrabéni
Na naSem webu najdete:
— detailni informace strojich a systémech
— aktuality a vyvojové novinky

— primé kontakty a zakaznicky servis

Skenujte QR kod a nahlédnéte

do svéta precizniho obrabéni.
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